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WP 3200 Serie

Spezifikationen

1.1 Hersteller (Kurzbezeichnung) Crown Equipment Corporation
1.2 Typzeichen des Herstellers WP 3210-1.6
8 |13 Antrieb elektrisch
< |14 Bedienung Gehgerat
g 1.5 Nenntragféahigkeit Q t 1.6
2 |16 Lastschwerpunkt o] mm siehe Tabelle 1
1.8 Lastabstand’ angehoben X mm siehe Tabelle 1
1.9 Radstand' angehoben y mm siehe Tabelle 1
g 2.1 Eigengewicht ohne Batterie kg siehe Tabelle 1
g |22 mit Last, worn/hinten kg siehe Tabelle 1
§ 2.3 Achslast ohne Last worn/hinten kg siehe Tabelle 1
3.1 Bereifung Vulkollan + PU
s 3.2 . . vorn mm @230 x 70
EEE ReifengrofBe hinten mm 082 x 100
u\‘f 3.4 Zusatzrader Stutzrader mm 2x @90 x 50
g 3.5 Réader Anzahl (x = angetrieben) vorn/hinten 1x +2/2
@ 3.6 . vorn bio mm 484
3.7 Spurweite hinten b, mm 350 /370 / 500
4.4 Hubhoéhe hs mm 125
4.9 Ho6he Deichsel in Fahrstellung min./max. his mm 780/ 1156 (1188)
415 Gabelh6he abgesenkt hys mm 86
c 419 Gesamtlange Iy mm siehe Tabelle 1
S 14.20 VorbaumaB I, mm 500
§ 4.21 Gesamtbreite 2 b, mm 720
é 4.22 GabelzinkenmaB DIN ISO 2331 d/b/l mm 74 x 170 x 1150
2 4.25 Gabelspreizung bs mm 520/540/670
4.32 Bodenfreiheit Mitte Radstand m, mm 28
4.34.1 Arbeitsgangbreite * fUr Paletten 1000 x 1200 quer* As mm 1948
4.34.2 | Arbeitsgangbreite ** flr Paletten 800 x 1200 langs* Aq mm 1926
4.35 Wenderadius' angehoben W, mm siehe Tabelle 1
5.1 Fahrgeschwindigkeit® mit/ohne Last km/h 6,0/6,0
é 5.1.1 |Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last km/h 6,0/6,0
XS riickwérts ®
% 5.2 Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0,04/0,05
% 5.3 Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0,05/0,05
3 |58 Max. Steigféhigkeit mit/ohne Last, 5 min. Leistung % 10/25
5.10 Betriebsbremse elektrisch
6.1 Fahrmotor Leistung bei S2 60 Min. KW 1.2
§ 6.2 Pumpenmotor Leistung bei S3 10 % kW 1.0
§ 6.3 Batterie nach DIN 43531/35/36 A, B, C, - Ixbxh mm 146 x 660 x 6043
W 6.4 Batteriespannung Nennkapazitat K V/Ah 24 /150
6.5 Batteriegewicht kg 125 - 160
8.1 Antriebsmodul Transistor
Tabelle 1 WP 3210-1.6
1.6 Lastschwerpunkt mm 400 500 600 600 600 700
1.8 Lastabstand angehoben mm 556 756 906 956 1056 1156
1.9 Radstand' angehoben mm 897 1097 1247 1297 1397 1497
2.1 Eigengewicht ohne Batterie kg 279 283 288 290 293 295
. vorn kg 579 695 728 779 869 840
2.2 | Achslast mit Last hinten | kg | 1456 1344 1316 1267 1180 1211
vorn kg 301 322 335 339 347 353
2.3 | Achslast ohne Last hinten | kg 134 117 109 106 103 99
4.19 Gesamtlange l; mm 1300 1500 1650 1700 1800 1900
4.22 GabelzinkenmaB | mm 800 1000 1150 1200 1300 1400
4.35 Wenderadius' angehoben W, mm 1080 1280 1430 1480 1580 1680

* A Berechnung basierend auf 1000 mm Gabellange
“* Ay Berechnung basierend auf 1150 mm Gabellange

1 Gabeln gesenkt +61 mm

2 mit Lastschutzgitter + 12 mm

3 Layout A, Zelltyp geméaB BS

4 Gabeln angehoben

55.1 = in Richtung Antriebseinheit / 5.1.1 = in Gabelrichtung
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WP 3200 Serie

Spezifikationen

1.1 Hersteller (Kurzbezeichnung) Crown Equipment Corporation
- 1.2 Typzeichen des Herstellers WP 3215-1.6 \ WP 3220-2.0
2 |13 Antrieb elektrisch
2 [1.4 Bedienung Gehgerat
2 1.5 Nenntragfahigkeit Q t 1.6 \ 2.0
\q_f) 1.6 Lastschwerpunkt o] mm siehe Tabelle 1
1.8 Lastabstand angehoben X mm siehe Tabelle 1
1.9 Radstand angehoben y mm siehe Tabelle 1
g 2.1 Eigengewicht ohne Batterie kg siehe Tabelle 1
< |22 Achslast mit Last, vorn/hinten kg siehe Tabelle 1
3 |23 - ohne Last vorn/hinten kg siehe Tabelle 1
« |31 Bereifung Vulkollan + PU
o |3.2 . 56 vorn mm @ 250 x 85
£ [3g |ReifengroBe hinten mm 082x110
Li‘_’ 3.4 Zusatzrader Stutzrader mm @90 x 50
g 3.5 Rader Anzahl (x = angetrieben) vorn/hinten 1X +2/2
B 3.6 Spurweite vorn bio mm 476
3.7 hinten by mm 350/370/500
4.4 Hubhohe hs mm 130
4.9 Ho6he Deichsel in Fahrstellung min./max. hia mm 780/ 1197 (1268)
415 |Gabelhohe abgesenkt his mm 83
= 419 |Gesamtlange 4 mm siehe Tabelle 1
© |4.20 |VorbaumaB ¢ abgesenkt I, mm 546 (611) \ 611 (686)
7 |4.21 Gesamtbreite b, mm 712
& |4.22 |GabelzinkenmaB DIN ISO 2331 d/b/l | mm 77 x 170 x 1150
g 4.25 |Gabelspreizung bs mm 520/ 540/ 670
< [4.32 Bodenfreiheit Mitte Radstand my mm 28
4.34.1 |Arbeitsgangbreite "45¢ fUr Paletten 1000x 1200 quer ® A mm 1964 2029
4.34.2 | Arbeitsgangbreite " 4°¢ fUr Paletten 800x 1200 langs 1 Ay mm 1941 2006
4.35 |Wenderadius angehoben W, mm siehe Tabelle 1
< |51 Fahrgeschwindigkeit 2 mit/ohne Last km/h 5,5/6,0
i:f 5.1.1 |Fanrgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 55/6,0
=) 52 Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0,04 /0,06
% 5.3 Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0,06 /0,06
@ 5.8 Max. Steigfahigkeit mit/ohne Last, 5 min. Leistung % 10/25
5.10 |Betriebsbremse elektrisch
6.1 Fahrmotor Leistung bei S2 60 Min./H-Klasse KW 1.5
5 6.2 Pumpenmotor Leistung bei S3 15 % KW 1.3
bS] 6.3 Batterie nach DIN 43531/35/36 LxBxHl mm 146 x 660 x 604 1© 212 x 624 x 6271
= |7 AB,C, - (212 x 624 x 627) 1 (284 x 624 x 627)1
W64 Batteriespannung Nennkapazitat K V/Ah 24 /150 (250) 24 /250 (375)
6.5 Batteriegewicht kg 153 (212) 212 (309)
8.1 Antriebsmodul Transistor
Tabelle 1 WP 3215-1.6 WP 3220-2.0
1.6 ";f‘jztkstchwer' c| mm | 400 | 500| 600 | 600 | 400 | 500 | 600 | 600 | 700 | 800 | 800 | 900 | 1000| 1200
1.8 |Lastabstand’ angehoben X | mm | 544 | 744 | 894 | 944 | 544 | 744 | 894 | 944 | 1144 | 1244 | 1344 | 1544 | 1744 | 2144
1.9 |Radstand?45¢ angehoben y | mm | 900 | 1100[ 1250/ 1300] 965 | 1165| 1315| 1365| 1565| 1665| 1765| 1965| 2165| 2565
2.1 |Eigengewicht® |ohne Batterie kg | 315 320 | 323 | 325| 315 | 320 | 323 | 325 | 334 | 349 | 354 | 366 | 383 | 407
55 | Achslast® mit Last vorn kg | 562 | 606 | 670 | 670 725 | 788 | 829 | 881 | 955 | 959 | 1020| 1069| 1030| 940
) hinten kg | 1506| 1467| 1406| 1408) 1802 | 1744 | 1706| 1656| 1591| 1597 | 1546| 1509 | 1395| 1209
53 | Achslast® ohne Last vorn kg 331 | 344 | 356 | 358 | 394 | 409 | 417 | 421 | 436 | 444 | 454 | 467 | 483 | 504
) hinten| kg 127 119] 110 110 133 | 123 | 118 | 116 | 110 | 112 | 112 | 111 | 112 | 115
4.19 |Gesamtlange®*5°|gesenkt l4 mm | 1346| 1546| 1696| 1746| 1411| 1611 | 1761| 1811| 2011 | 2111| 2211 | 2411| 2611| 3011
4.22 | Gabelzinken- | | mm | 800 | 1000/ 1150/ 1200| 800 | 1000| 1150| 1200| 1400| 1500 1600| 180020007 2400°
4.35 |Wenderadius 2456 angehoben W, mm | 1088] 1288| 1438| 1488| 1153 | 1353| 1503 | 1553 | 1753 | 1853| 1953| 2153 | 2353 | 2753
1 Gabeln gesenkt +56 mm 8 plus 65 mm fur 250-Ah-Fach bei WP 3215, 10 Layout A, Zelltyp gemaB BS
2 Gabeln gesenkt +72 mm plus 75 mm fur 375-Ah-Fach bei WP 3220 " Layout B, Zellentyp geman DIN 43535
3 Gabeln angehoben +16 mm 7 Auf 1830 kg herabgesetzte Tragfahigkeit 2 5.1 = in Richtung Antriebseinheit / 5.1.1 = in
4 mit optionaler herausrollbarer Batterie & Auf 1500 kg herabgesetzte Tragfahigkeit Gabelrichtung
+32 mm 9 alle Gewichte flr kleine Batteriefacher 13 Gabeln angehoben

5 mit optionalem Lastschutzgitter
+50 mm

* Ay Berechnung basierend auf 1000 mm
Gabellange

** Aq Berechnung basierend auf 1150 mm
Gabellange

Werte in Klammern gelten fUr das optionale
breitere Batteriefach




Standardausstattung

1.

10.
11.

12.

13.
14.

15.

16.
17.

18.
19.
20.

Mit der X10® Deichsel hat der
Bediener schnellen Zugriff auf
samtliche Fahrzeugfunktionen.
24-\olt-Elektrik mit Siche-
rung

e-GEN® Bremssystem bietet
regeneratives und reibungs-
freies elektrisches Bremsen
Elektrische Parkbremse
Wartungsfreier Drehstrom-
Fahrmotor (AC)
150-Ah-Batteriefach

(WP 3210, WP 3215);
250-Ah-Batteriefach

(WP 3220)

Mit dem programmierbaren
Fahrgeschwindigkeit-Wahl-
schalter kann zwischen
zwei verschiedenen Fahr-
geschwindigkeiten gewahlt
werden
Geschwindigkeitsreduzie-
rungsfunktion
Rangierfunktion
Schltsselschalter

Hupe rechts und links am
Handgriff

Batteriestecker

SBE 160 rot

Nothalt

Antriebs- und Einzellastrader
aus Vulkollan

Gefederte Stutzrader aus
Polyurethan
Sicherheitsumkehrschalter
Batterieentladeanzeige mit
Hubabschaltung, integriertem
Betriebsstundenzahler und
Fehlercodeanzeige
Rampenhaltefunktion
Stahlverkleidungen
Gabelspitzenmarkierungen

Zusatzausstattung

1.

250-Ah-Batteriefach

(WP 3215);
375-Ah-Batteriefach

(WP 3220)

Batteriestecker DIN 160 A
Kuhlhausausfuhrung, Be-
triebstemperatur -30 °C

(WP 3215, WP 3220)
Optionen fur Gabellange und
-spreizung
Batterieausrollfunktion zu
beiden Seiten (nur 250-Ah-
und 375-Ah-Batteriefach,
verlangert Vorbaumal3 um
32 mm; nicht mit Lastschutz-
gitter)

Antriebsrad Gummi

@250 x 100 mm

WP 3200 SPEC D 06/22, 10
MO03423-001-11
Gedruckt in Deutschland

7. Antriebsrad Profilgummi
@250 x 100 mm
(WP 3215, WP 3220)
8. Antriebsrad Supertrac®
@250 x 85 mm
9. Tandemlastrader
@ 82 x 82 mm, Vulkollan®
Integriertes Ladegerat 35 A
(WP 3210)
Versiegeltes integriertes
Ladegerat 30 A (WP 3215,
WP 3220, nur 150-Ah- und
250-Ah-Batteriefacher)
Tastenfeld
InfoLink®-geeignet (Last-
schutzgitter fur WP 3210
erforderlich)
Lastschutzgitter
(WP 3215, WP 3220, nur
herausgehoben, steigert
VorbaumalB um 50 mm)
(WP 3210, steigert Gesamt-
l&nge um 12 mm)
Lastsicherungsgurt
GeschweiBte Gabelkennzei-
chen
Paletteneinfahrrollen (nur bei
Einzellastradern)
Work Assist™ Zubehor
Lithium-lonen-Batterie-
vorbereitung
Sonderfarbe

10.

11.

12.
13.

14,

15.
16.

17.

18.
19.

20.

Rahmen und Chassis

FUr die optimierte Stahlkonstruk-
tion der Chassis- und Gabel-
baugruppe gilt eine 5-jahrige
Garantie. Abnehmbare Stahlver-
kleidungen sorgen daflr, dass die
innenliegenden Komponenten vor
StéBen geschitzt werden und zu-
gleich flr Wartungsarbeiten leicht
zuganglich sind.

Réder und Reifen

Die einstellbaren Polymerdampfer
der Stutzréder sorgen fur eine
gute Bodenhaftung des Antriebs-
rads und fUr eine ausgezeichnete
Stabilitat des Fahrzeugs. Zum
Schutz der Lager sind die Vulkol-
lan-Lastrader mit Schmutzfangern
versehen.

Elektrik und e-GEN®
Bremssystem

Optimale Fahr- und Hub-
geschwindigkeiten sind der
abgesicherten 24-V-Hochleis-
tungselektrik zu verdanken. Die
Transistorsteuerung ist fUr einen
stérungsfreien Betrieb gegen Ver-
schmutzung, Staub und Feuchtig-
keit geschutzt.

Zertfziertes Qualitatsmanagement-
Iso 9001 system fiir Design, Entwicklung,

Herstellung, Verkauf und Prodiukt-

unterstiitzung von Flurforderzeugen.

WP 3200 Serie

Eine integrierte Fehlerdiagnose
reduziert die Zeit fur die Stérungs-
behebung auf ein Minimum. Uber
ein optionales Handset konnen
verschiedene Leistungswerte auf
die Einsatzanforderungen beim
Kunden abgestimmt werden.

Um das Fahrzeug abzubremsen
und in Stillstand zu halten, bis
wieder ein Fahrbefehl ausge-
geben wird, nutzt das e-GEN®
Bremssystem die Leistung des
drehmomentstarken Fahrmotors.
Das trifft auch zu, wenn das Fahr-
zeug auf einem Gefélle eingesetzt
wird.

Antriebsmodul

Das Hochleistungsgetriebe sorgt
fir minimale Fahrgerausche.
Einen fehlerfreien Betrieb und eine
lange Lebensdauer garantiert das
auBerst robuste schragverzahnte
Getriebe. Zusammen mit dem
Drehstrom-Fahrmotor bietet die
Transistorsteuerung eine schnell
ansprechende Beschleunigung
und eine prazise Lenkung.

Batterie und Ladegeriat

Die Batterie befindet sich sicher in
einem vollstandig umschlossenen
Batteriefach. Batterie und An-
schluss sind problemlos zugang-
lich. Der Batteriedeckel lasst sich
leicht aufklappen oder abnehmen.
Optional sind integrierte Ladege-
rate lieferbar.

Hydraulikanlage

Der Hochleistungshydraulikmotor
mit integrierter Pumpe und Tank
bietet Effizienz und Bestandig-
keit. Das Durchflussregelventil
gewahrleistet auch bei Volllast
sanftes Absenken. Ein Uberdruck-
ventil schitzt Komponenten und
Chassis vor Uberlastung.

Der Hubbegrenzungsschalter
vermeidet unndtigen Energiever-
brauch, reduziert den Geréusch-
pegel und verhindert hohe Be-
lastung des Hubgestanges.

Bedienelemente

Die robuste X10® Deichsel

des WP bietet einen optimalen
Wenderadius bei gleichzeitig
niedrigen Lenkkréften. Alle Be-
dienelemente sind beidhandig

zu bedienen und so angeordnet,
dass sie leicht mit den Fingern
erreichbar sind. Die Hupen sind in
die komfortablen Griffe integriert.

ANauwn

Technische Daten

Ein ergonomischer Vorwarts/
Ruckwarts-Fligelschalter sorgt
fUr prézise Geschwindigkeitskon-
trolle. Je nach Einsatzbedingun-
gen kann der Bediener mit dem
Fahrgeschwindigkeit-Wahlschalter
den Fahrgeschwindigkeitsbereich
festlegen.

Geschwindigkeits-
reduzierungsfunktion

Beim Einsatz auf engem Raum,
beispielsweise in Einzelhandels-
geschaften mit schmalen Gangen
oder in LKW und Aufzligen, kann
der Bediener die Deichsel aus
dem Fahrbereich in den Bereich
der Positionsgeschwindigkeitsre-
gulierung bewegen. Die Fahr-
geschwindigkeit in Gabelrichtung
wird dann automatisch auf

1,5 km/h herabgesetzt — Anhalten
sowie Bedienerbefehle sind nicht
notwendig. Dies gewahrleistet
einen reibungslosen und produk-
tiven Arbeitsablauf und vermeidet
ungewollte Unterbrechungen.

Rangierfunktion

Die Rangierfunktion geht einen
Schritt weiter. Ist diese Funktion
aktiviert, kann der Stapler selbst
bei vertikal gestellter Deichsel mit
bis zu 1,5 km/h bewegt werden,
indem der Fahrschalter einfach

in die gewlnschte Richtung ge-
drtckt gehalten wird. Durch den
so reduzierten Wenderadius des
Staplers ermoglicht das System
den Bedienern, Paletten mUhelos
zu bewegen. Das tragt auch dazu
bei, kostspielige Warenschaden
zu vermeiden.

Sicherheitsbestimmungen

Das Gerat entspricht den européi-
schen Sicherheitsbestimmungen.
Die angegebenen MafBe und
Leistungsdaten kdnnen aufgrund
von Fertigungstoleranzen unter
Umstéanden leicht variieren. Die
Leistungsdaten beziehen sich auf
ein Serienfahrzeug. Sie werden
durch Gewicht, Zustand des
Fahrzeugs, Art seiner Ausstattung
und Arbeitsbedingungen beein-
flusst. Crown behdlt sich Ande-
rungen an Produkten und Daten
ohne Vorankindigung vor.

Europaische Fertigungsstatten:

Crown Gabelstapler GmbH & Co. KG
Roding, Deutschland

www.crown.com



